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Kullanim Klavuzu

Bu makineyi kullanmadan dnce litfen bu kilavuzu dikkatlice okuyun ve givenlik énlemlerine
yeterince dikkat ettiginizden emin olun.

Bu makineyi dogru sekilde kullanarak, yalnizca kazalari 6nlemekle kalmaz, ayni zamanda ekip-
manin 6mrund de uzatabilirsiniz.

Bu nedenle, litfen kullanimina dikkat edin. Bu makinenin en iyi sekilde calismasi icin asagidaki
hususlara uymalisiniz.

> Lutfen bu kitabi dikkatlice okuyun ve iyi anladiginizdan emin olun, ardindan isletme,
bakim ve devam islemlerine gecebilirsiniz.

> Bu makineyi baskasina devretmek isterseniz, lGtfen bu kitabi makineyle birlikte devredeceginiz
kisiye devredin.

> Lutfen bu kitabi uzun sire kullanabilmek icin her an ulasabileceginiz bir yerde iyi durumda saklayin.

> "Misteri her seyden dnemlidir" hizmet ilkesi dogrultusunda, ZDBX serisi kablo kesme ve siyirma makinelerinin
"bir yillik bakimini ve dmir boyu onarimini" misterilerimiz icin gergeklestiriyoruz. Misterilerimize kusursuz
hizmet sunuyoruz.

> Bu makine bir yil garantilidir (faturanin aqildigi1 gtinden itibaren). Garanti stiresince, kalite kaynakl herhangi bir
sorun olmasi durumunda, drnegin makine saghkl calisamazsa veya calistirilirken bir sorun yasanirsa, aninda
bakim ve satis departmanimizi bilgilendiriniz.

MUCBIR SEBEPLERDEN KAYNAKLI ARIZALAR;

> Garanti siresi dolduktan sonra, onarimda kullanilan, asinan, parca ve baglanti elemanlarinin degisimi
icin tarafiniza uygun bir lGcretlendirme yapilacaktir.

> Makinenizin bakimi yaptirmak icin fabrikamiza teslim edilebilir veya teknisyenlenrimizin size gelmesini
saglayabilirsiniz. Bu garanti kapsami disinda ger¢eklesirse, yol masraflari tarafiniza ait olacaktr.

4 N
NOT: Bu makineyi kullanima aldiginizda giivenli bir sekilde ¢alismayi saglamak

ve statik elektrigi ortadan kaldirmak igin topraklama hattina baglanmasi gereklidir.

Glg: AC220V + %10 50-60Hz Mekanik olan bazi pargalari diizenli olarak yaglayin.

Makine dizgun ¢alismiyorsa mimkiinse eder kendiniz bazi ayarlamalar yapin.
Eder sorun devam ederse bizimle iletisime ge¢gmekten ¢ekinmeuyin.
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On Panelinin Tanitimi
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1- Sol silindir YUKARI/ASAGI diigmesi 9- Sag makara
2- Sag silindir YUKARI/ASAGI diigmesi 10- Sag makara
3- Sol silindir boslugu ayar kadrani 11- Kesici blok
4- Sag silindir boslugu ayar kadrani 12- iletken boru
5- Sol taraftaki silindirler arasindaki basing icin ayar diigmesi 13- Klavuz tutucu
6- Sag taraftaki silindirler arasindaki basing icin ayar digmesi 14- On kablo klavuz tutucu
7- Sol makara 15- On kablo klavuzu
8- Sol makara 16- Arka kablo klavuz tutucu
17- Arka kablo kalvuzu
18- Dlzlestirici
Arka Panelin Tanitimi
4 ~\ 1- Arka kapak sabitleme yuvasi
«s, @ & 2- Arka Kapak
3- Dis tapa
4- Gug: AC220V = %10 50-60Hz
£ 5- Sigorta tutucu
6- Hava girisi
7- Radyator
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KARIZMA ZDBX Serisi

Operasyon Panelinin Tanitimi
4 )

SRR e O
SDEE oo

6 e L S I o
oo oo IIH

OR

\. J
A- On kesme uzunlugu H- Sayi tuslan

B- Arka kesme uzunlugu I- Glc ACIK/KAPALI anahtari

C- On siyirma uzunlugu J- Besleme miktari

D- Arka serit uzunlugu K- Glc 1si1§1 gostergesi

E- Paketleme tutari L- Kablonun toplam uzunlugu

F- Toplam islem miktari M- Acil durdurma butonu

G- Fonksiyon tuslari N- Gosterge Paneli (Ekran)

Fonksiyon Tuslar

<SET> Ana ekran tusu olarak da bilinir. Bu tusa bastiginizda ana ekrana donecektir.

<CTJ> GCalisma durumunda bu tusa basin, bigak bir kez dikey olarak hareket edecektir.

<HEP> Kayit altina alinan kablo 6zelliklerinin mesajlarini bilgisayarda gortintile.

<+> <-> and <REP> Sayisal degerin artirilmasi veya azaltilmasinda ve sayfa ¢evirmede birlikte kullanilirlar.
<STR> Baslatma tusu, "0"dan hesaplanan miktari calistirir.

<CON> Baslatma anahtari, kiimulatif toplam hesaplama miktarini calistir

<STP> Durdurma fusu, basildiginda makine son kablo pargasini bitirdikten sonra ¢alismayi durduracaktir.

<TRY> (alisma durumunda bu butona bastiginizda makine bir kez ¢alisacaktir.

<SPEED> isleme hizini diizenlemek icin kullanilir. Kablo <F> ve bicak <C> tizerindeki sayisal degerin ayari
0 ile 9 arasinda yapilabilir.

<REP> It is used in the modification of radix point and error magnitude, and can be used together
with <+> and <->

<RST> Motoru agmak icin kullanilabilir. Bu tfusa basildiginda, sadece paketleme miktari sifira inmekle
kalmaz, ayni zamanda hatali veriler de dizeltilir.

Elektromiknatisin Ust sarkacini ayarlarken, bu butona basarak kilavuz borunun ve bicagin orta
noktasini ayarlayabilirsiniz.

<CFM> Verileri depoladiktan sonra, yalnizca bu tusa basildiginda makine talimatlari yerine getirebilir.
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Diizlestirici

Bu parca, telleri islerken diizliigii kontrol etmek icin kullanilir. iki grup makaradan olusur. Diizligi kontrol
ederken, sol grup kablonun yatay olarak hareket etmesini saglar.

Sag grup i¢in ise durum farkhdir; ince misinayi diizeltmek icin kullaniliyorsa, kablonun yoni Sekil-4'te
gosterildigi gibi olmahdir; kalin misinayi diizeltmek igin kullaniliyorsa ise kablonun yénu $Sekil-5'te
gosterildigi gibi olmalidir.

\_ '\ J
Sekil:4 Sekil:5

Goriintiileme Modlari ve Programlarin Ayarlanmasi ve islenmesi

1.Baslatma sonrasi goriinen resim (Sekil 2-1'de goriildiigii gibi)
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Sekil:2-1

Oncelikle <SET> tusuna bir kez basin, rakamlar yanip sénerek kodlama moduna gecer. 001# ile
250# arasinda 250 adede kadar islem verisi saklayabilir. (Not: ZDBX-8 en fazla 199 adet bilgi saklaya-
bilir.) isleme verilerini saklamak icin <+> ve <-> tuslarina basin veya dogrudan lic rakam tuslayin, béyle-
ce ihfiya¢ duydugunuzda sifirlamaniza gerek kalmaz. Mesaj saklanmissa, goriintl Sekil 2-1'deki gibi
olacaktir ve herhangi bir "?" varsa, bu, yeni islem verileri saklamak icin kadlamanin hala mevcut oldugu
anlamina gelir. (Not: Saklanan mesajlar da revize edilebilir.)
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2. Yiriirliige girme yollari sunlardir:

1) "A" tusuna basin, ekranda karsilik gelen sayi yanip sonecektir. Sayi tuslarina basarak gerekli sayilari
fuslayin. "A"nin "kesim uzunlugu" anlamina geldigini unutmayin. (Dikkat: Bu makinenin dl¢listi mm
cinsindendir.)

2) ilgili soyma uzunlugunu girmek icin “C”ye ve toplam kablo uzunlugunu girmek icin “L”ye basin.

3) “B” tusuna basarak arka kesme uzunlugunu, “D” tusuna basarak arka siyirma uzunlugunu giriniz.

(Dikkat: “C” ve “D” setleri, cekilen kesme kafasinin uzunlugunu gésterir. Ornedin, A icin 03, C icin 04, L icin 000100, B icin 03, D icin 04.

4) AWG'ye gore sayisal degeri ifade eden giris tel dl¢lisi olan <JD> fusuna basin. (<JD>, kablo kilifindaki
kesme derinligini ifade eder. Sayi ne kadar biytkse, derinlik de o kadar blyuk olur. Tersine, derinlik o
kadar klclk olur. Daha fazla bilgi edinmek isterseniz, litfen asagidaki karsilastirma tablosuna bakin.
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Tablo:2-1
<SUMS> tusuna basin ve paketleme miktarini girin. Basladiginizda, sayi "0"dan baslayacaktir.

<CON> tusuna bastiginizda, tamamlanan miktarla baslayacaktir.

<RST> tusuna bastiginizda, "0"a geri donecektir. TOT tusuna bastiginizda, seri Gretim miktarini girin; bu
miktar adim adim azalacaktir.

Son olarak, bilgisayarin talimatlari kabul etmesi icin <CFM> tusuna basin; ayni anda, ekran hir kez
titreyerek bilgisayarin siparisini kabul ettigini gdsterecektir.

Girilen sipariste bir sorun varsa, [STR] tusuna basti§inizda "STP" kelimesi gorinecektir.

ZDBX-8 icin Ek Bilgiler

ZDBX-8, ZDBX-2'nin gelistirilmesine dayanmaktadir. Arka silindirlerin ofomatik kaldirma fonksi-
yonu ile donatilmistir; bu fonksiyon, "A249" oldugunda 6n silindirlerin maruz kaldi§i basinci azaltarak
siyirma kafasinin hassasiyetini garanti altina alir. Kaldirma fonksiyonunun ayarlanmasi ve baslatiimasi
yalnizca [CTJ] digmesine basildiktan sonra gergeklestirilebilir. Cinkd yalnizca bu durumda tGm fonksi-
yonlar siyirma icin hazirlanabilir. Oncelikle, M1, M2 ve kaldirma fonksiyonu icin "000-180" sayisal
degerlerini ayarlayin.

1. Programlari orijinal talimatlara gére ayarlayin.

2. [CFM] tusuna basin, ardindan M1'e girmek i¢in [SET] tusuna basin, aletin ikinci ilerlemesi icin gerekli
verileri ayarlayin, bu asamada yalnizca A1, C1, D1, B1, JD1i¢in sayisal degerleri ayarlayin ve ayarlama
yontemi daha once belirtilenle aynidir.

3. M2'ye girmek igin [SET] fusuna tekrar basin, imleg "A" Gzerinde titreyecektir. Bu asamada, A2, C2, D2,
B2, D2 igin yalnizca sayisal degerler ayarlayabilirsiniz. Daha once belirtildigi gibi, ancak son g sayiya
atlamamalisiniz.

4. Son Ug sayl, arka silindirler asagi inerken aralarindaki mesafeyi ayarlamak igin kullanilir. Son Gg
saylyl "180" olarak ayarladiginizda, silindirler arasindaki bosluk yaklasik 0,1ila 0,3 mm olur. Sayisal
deger ne kadar kiigiikse, bosluk o kadar biiyik olur. Degisiklikler esitsizdir.

5. M2'nin son Ug sayisini "000" olarak ayarladiginizda, kaldirma mekanizmasi asadi inecektir.

Sifir noktasinin kalibrasyonundan sonra motor otomatik olarak kapanir ve hatta [CTJ] digmesine
bastiktan sonra motor ofomatik olarak kilitlenir. Bu arada, M1 ve M2'nin soyma bashgi otomatik olarak
¢calismaz. Bu sirada makine yalnizca bir kez soyma islemi yapar, bu da ZDBX-8'i siradan bir ZDBX-2

yapar. 5
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6. Ornegin:

kA

F—E3— F —3 & % H-—3%— T

\. J

Orta siyirma sirasinda:

A=E+G+l, C=E+G+l, A1=E+F+G+l, C1=G+], A2=E+F+G+H+I, C2=I

A 0'dan 99'a kadar uygundur, B0 ile 35 arasinda uygundur, A10'dan 255'e kadar uygundur,
B10'dan 70'e kadar uygundur, A2 0'dan 255'e kadar uygundur, B2 0'dan 99'a kadar uygundur,
C 0'dan 99'a kadar uygundur, D Oile 35 arasinda uygundur, C10'dan 255'e kadar uygundur,

D10'dan 70'e kadar uygundur, C2 0'dan 255'e kadar uygundur, D2 0'dan 99'a kadar uygundur,

“L” sayisal degerlerinin etkin arahdi [L-(A2+B2)>0]'dir. A=10, A1=20, L=200, B=10, B1=15, B2=20, HIZ F=9, (=9
oldugunda bu makine normalde dakikada 26 adet teli siyirabilir, M1 ve M2’deki ayar ve kompanzasyon
ayarlamalari Bolim 2’'de belirtilenlerle aynidir.

7.L-A2<56 oldugunda, [CTJ] tusuna basildiktan sonra yiikseltme islevi gegerliligini yitirecektir.

Butonuna bastiginizda, kaldirma mekanizmasi sifir noktasina kadar inecek ve ardindan motor kendini
acacaktir, bu anda kaldirma fonksiyonu artik etkili olmayacak, ancak yine de bu islemi yapacaktir.
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