Kablo gruplama
makineleri
ihtiyaclariniz icin
komple ¢cozimlerin
profesyonel
saglayicisi

=] CIPe

KABLO JKESME-SIYIRMA-KRIPLEME MAKINELERI

KRMsa-o1

Karizma Elektronik Bizi se¢cmenizin

olarak biz, bir diger sebebi,

Musteri gereksinimlerine dayanarak, Kalite onceligimizdir. Yetenekli ve deneyimli

farkli musteriler ve endustriler icin bir ekibimiz, gelismis ekipmanlarimiz var. Buna

ozellestirilmis ¢ozum hizmetleri ek olarak, satis dncesi ve sonrasi tam egitim ve

gelistiriyoruz. servis de sunuyoruz. Bu sayede, her zaman
musterilerin glivenini ve takdirini kazaniyoruz
ve bu da iyi itibarimizi olusturuyor.
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KARIZMA KRMSG-01

Tam Otomatik Tek Telli Kablo Siyirma-Cakma
Cift Uclu Serit Terminal Cakma Makinesi

ONLEMLER

Yuksek basingli hava tabancasiyla temizlenmemesi gerekmektedir, aksi takdirde
mekanizmaya dusen tel veya iletken parga normal calismayi etkileyebilir.

Elektrik topraklanmalidir.

OZELLIKLER

Model No KRM SG-01

Tel 6l¢imu ve uzunluk kesimi, her iki taraf: siyirma ve kivirma. Kesim

Fonksiyon derinligi, serit uzg'rll'ljlgg', kismi serit, hava algilama, kablo eksikligi
algilama, kablo dGgimdu algilama, kablo kivrilma algilama,

programi kopyalama.

Kapasite 4000 Adet/Saat (Uzunluk <100mm)
Kablo Arahgi AWG 28 ~ AWG14

Kesme Uzunlugu 35-9999mm

Kesim Dogrulugu Tmm+0.002xUzunluk

Soyma uzunlugu 1.0-10mm

Sikistirma Kapasitesi| 2 ton

Algilama Cihazi Diisiik hava basinci, kablo eksikligi, kablo digimi, kivrilma
Gu¢ Kaynagi AC220V+10%, 50/60Hz

Basincli Hava 0,4-0,7 MPa (temiz ve kuru hava)

Makine Boyu 700G = 800U = 1500Y

Makine Agirlig 260kg
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KARIZMA KRMSG-01

CALISMA YONTEMLERI

1-Makinenin Montaji Sirasinda Alinacak Onlemler
a-Zeminde makine kurulumu sirasinda alinacak énlemler;

Makinenin altina 4 adet futma ayagini koyun. Makinenin terazisinini saglamak icin ytksekligini
ayarlayin, aksi takdirde, kesme, siyirma ve cakma islemlerinde sorun cikabilir.

b-Hava baglantilari;
Hava kompresdorinden gelen havayl bu makinenin hizli baglantisina baglayin ve filtre regllatoriyle
basinci 4-7kgf / cm2'ye ayarlayin, bunun 6 olmasi 6nerimizdir.
Makinenin en iyi calisma performansini karumak icin filtre regilatorinin filtresini iki ayda bir
degistirin. Yag gidericide yaglama yagi oldugunu kontrol edin.

c-Gii¢ baglantisi;
Gucg kablosunu (AC220V tek faz, 50/60Hz,) toprakli prize baglanmasi gekmektedir.

d-Kabloyu kablo diizlestiricisine dogru siraya gore baglayin.

Kablo
Duzlestirici

Terminal
Plakasi

Digmesi s

Kablo
Sensori

Sensori
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KARIZMA KRMSG-01

f-Yik telleri;

Kabloyu duzlestirici ve kilavuz tiptnden gecirin. Kablo kalinhigina uygun kilavuz tGpunt segin.

g-Atik kutusu ve terminal serit toplayici;

Cerceve kapilarini acin, atik terminal ve serit toplayicilarini konumlandirin, atik kutusunun
sikica sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

h-Calisma tezgahinizi temiz ve diizenli tutun;

3-Bilesenler

L

1. Silindir Boslugu Ayarlayicisi
2. Silindir Kaldirma Cubugu

3. Kilavuz Boru

4. Besleme Silindiri

5. Besleme Dugmesi

4-Kablo Kesimine Hazirlik
a-Makinenizi toprakl prize baglayin;

[Gli¢ kaynagi tek fazl, AC180V~242V, 50/60Hz, 10A olmalidir, aksi takdirde makineniz hasar
garebilir.]

Giic diigmesine bir kez basin (GUC ACIK), ardindan ana calisma EKRANINDA cesitli
degerler gérundar.

a-Hava beslemesini agin;

Basincli hava beslemesini hizli kanektore baglayin ve bu makinenin basinch hava basing
regulatorindn varsayilan basincini (5-8kgf / cm2) olarak ayarlayin, (Gnerilen 6).

Hava besleme basincini 5kgf / cm2'nin tGzerinde tutun. 4,5 kgf / cm2'den distikse, makine
normal sekilde calisamaz ve HMI [Distk Hava Basinci] uyarisi gosterecektir.
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KARIZMA KRMSG-01

5-HMI'nin calismasi (EKRAN)

Ekranin sert veya keskin nesnelerle temasini engelleyin.
Makinenin takim ¢antasinda plastik kalem bulunmaktadir.

a-Baslangig¢ Sayfasi
Giris butonuna basin.

b-Anasayfa

KRMsc-01, giris degerlerinden sonra parametreleri otomatik olarak kaydeder.
Uretime baslamadan veya parametreleri degistirmeden dnce, operatér gegerli calisan programin dogru oldugunu teyit etmelidir.

KRMsaG-o1

1.1- On ve Arka Besleme: Ekrana dokunarak teli manuel olarak ileri ve geri besleyin.

1.2 - Tel Uzunlugu: Kesme uzunlugunu ayarlayin ve gosterin. PPH: Saat basina cikt.

1.3 - Arka ve On Serit: Serit uzunlugu, yani ARKA ve ON TARAFTA bicak kesme konumu.

1.4 - Arka ve On Pencere: Ceket cekme uzunlugu. Terminali sikistirmak icin ceket tamamen cekilmelidir,
yani Pencere > Serit.

1.5 - Kesici Degeri: Bigaklar kapali degeri, yani ceketi keserken kesilmis iki bigak pargasi arasindaki
bosluk. Tel capina ve ceket kalinhigina baglidir. Sayi ne kadar biyutkse, bicaklar arasindaki

bosluk o kadar klctktir. Bosluk cok blyikse, kesme olmaz. Cok kiclikse, iletkene zarar verir.

1.6 - Kesici Wayback: Bicaklar acik dederi, yani kablo ¢cekerken geri cekme dederi, kablo kalinligina
baglidir. Cok biytikse, soyma olmaz. Cok klctikse, soyma sirasinda iletken tele zarar verir.

1.7 - Miktari Ayarla: istenilen (iriin miktarini ayarlayin, makine bunu bitirirken calismayi durduracaktir.
1.8 - Parti Miktari: Her partinin miktarini ayarlayin. Makine bunu bitirirken calismayi durdurur.

1.9 - Mevcut Miktar: Toplam bitmis miktar, yani (1.7-Miktar Ayari sayaci. Say: degistirilebilir veya dogrudan girilebilir.)

1.11 - Program: Program sayfasina girmek icin bos alana basin. Her program 8 karakterle adlandirilabilir.
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KARIZMA KRMSG-01

6-MANUEL/INC MODU

KRMsg-o1
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Her motorun manuel calismasi. Guvenlik igcin, manuel calisma diger kosullar tarafindan kisitlanabilir.
Ornegin, kesici orijinde olmadiginda on serit ¢calistirilamaz.

Ortadaki sayi motorun mevcut durumudur.
Isik orijinin durumudur ve kablo besleme motorunun orijini yoktur.

Sagda kelepgeleri ve terminal makinelerini manuel olarak ¢alistirmak icin digmeler vardir.
Calisirken dikkatli olun! Ve makinenin RESET lendiginden emin olun!!

7-MAKINE AYARLARI

maral sattings

SOL KISIM:

Cesitli algilama islevlerini kontrol eder, ACIK olarak ayarlanmasi dnerilir;

Hiz Ayart:

Her eylemin calisma hizini ayarlamak icin kullanilir, bu hiz gercek isleme durumuna gore
uygun sekilde ayarlanabilir

Kesme bigcagi ayar alan:

Kesme ve Ufleme siresi degerini ayarlayin;
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KARIZMA

KRMsc-o1

3.1 Parti Gecikmesi: Parti miktarini tamamladiktan sonra duraklama suresini ayarlayin.

0 ise, makine otomatik olarak baslamaz.

3.2 Ufleme Hava Gecikmesi: islevsiz.

3.3 Tel Kelepgesi Gecikmesi: Robot kolunun teli sikistirmasindan dnceki gecikme stresi,

robot kolu teli cikarirken telin sabit oldugundan emin olmak icindir.

3.4 Tel Dusurme Pozisyonu: Robot kolu teli sikistirirken transfer kelepgesinin pozisyonu.

3.5 On Besleme Secenegi: ACIK oldugunda, makine salinim sirasinda teli énceden besler, bayrak
terminali gibi baytk terminaller icin gecerlidir.

’
Te BASIN
PARAMETER
Wire Sensor 1 Culter Speed 100 ] % Batch Pause | 3.0 S
Knot Sensor m Ve Poed Speed -m % BlowArm | .10 | §
Alr Pressure _ Clamp, Delay | 0.00 | S
FCrimp Detect : Spsteed. | 100 [ % Arm, Pick Wire mm
R.Crimp Detect Transfer Speed E Yo Feed Wire. Ahead -
PR o I | mm Strip. Offset | 0.0 |mm
Blow Blade 0.10 i S Crimyp. Offset 0.0 mm

Sikma pozisyonu: Sikma derinligi. Sayi ne kadar buytkse, kablo daha ileri gider
Salincak kolu pozisyonu: Ardindan, terminali sikarken salincagin hareket ettigi agi.
Basma gecikmesi: Makine tarafindan otomatik olarak hesaplanir.

Salincak kolu ileri baslatma: Girilen degerler varsa, sikma, tel pozisyona gelmeden dnce
onceden baslar. Bu, ¢evrim siiresini kisaltmak igindir.

Serit kesici: Terminal zincirini parcalara ayirma araligu.

ileri skmadan 6nceki mesafe: Sikma pozisyonuna salindiktan sonra, kilavuz tip ileri dogru
hareket eder.

Geri sikhiktan sonraki mesafe: Siktiktan sonra, kilavuz tiip geriye dogru hareket eder.
Kagit sarici: Kagit saricinin donmeye baslamasinin gecikme siiresi.

Kagit sarici siiresi: Kagit saricinin donme siiresi.
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KARIZMA

KRMsaG-o1

8. Bicaklarin Degistiriimesi ve Bakimi

a. Bicaklarin Degistirilmesi
Once GUC KAYNAGINI kapatin!!

3 cift bicagi tutcuya esit sekilde yerlestirin, ardindan tutucuyu kesici
kafaya sabitleyin, vidalari sikin.

b. Bakim

Once GUC KAYNAGINI kapatin!!

Bicak kenarini kantrol edin, calismaya baslamadan 6nce yaglayiciya

yag ekleyin.

Atik kutusunu fircayla temizleyin, makineyi bir bez yardimiyla temizleyin.

Makinenin yuksek basincl hava tabancasiya temizlenmemesi

gerekmektedir.

Arizalar ve Cozimleri

Hatalar

Nedenler

Coziimler

Farkli kesim uzunlugu

Cekme teli boslugu cok buytk
Cekme kuvveti cok blyik
Kesme degeri cok klictk

Cekme teli boslugunu ayarlayin
Cekme kuvvetini ayarlayin
Kesme dederini artirin

Kablo kilifi Gzerinde kesikler

Cekme tutucu kelepcesi cok siki
Cekme tutucu hasarli

Cekme kuvveti gliciin ayarla
Yeni cekme dayanimi sagla

Zayif Siyirma

Yanlis kesim degeri
Yetersiz geri donis dederi
Bigak korelmis

Kesim degerini ayarlayin
Dederi geriye dogru ayarlayin
Yeni bigaklarla degistirin

iletken tel kesiliyor, kopuyor

Akim teliicin kesme degeri cok blytk

Mevcut kabloya uyacak sekilde
kesme degerini ayarlayin
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